
BSTE-SW 系列螺杆泵

产品使用电子手册
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产品概述

百斯特尔螺杆干式真空泵是一种新型绿色环保真空获得设备，泵腔等过流部分没有

任何有机介质，对被抽环境无污染，不返油，维护周期长，且能长期稳定的维持极限压

力，并对工作中的气体物质和冷凝的液态物质可以无污染输送及回收，真正做到了节能、

环保。

产品特点

泵腔内无油，对真空系统无污染，提高产品质量；干式运行，不会产生废油和油烟，

有利环保，节约资源；能抽除大量水蒸汽和少量粉尘的气体及含有易燃易爆气体；极限

真空达 5Pa，适用于中、低真空，与罗茨泵或分子泵可串联可组成真空机组；采用防腐

涂层处理后，可耐受各种气体溶剂腐蚀等，特别适用于变压器，制药、化工工艺 中的

产品蒸馏、干燥、脱气等使用场合。
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工作原理

螺杆式真空泵又称为干式螺杆真空泵，是利用齿轮传动，同步反向旋转的相互啮合

而不接触的 左螺杆与右螺杆作高速转动，利用泵壳和相互啮合的螺旋将螺旋槽分隔成

多个空间形成多个级， 气体在相等的各个槽内进行传输运动，直至末端排出气体。在

压缩过程中两个螺杆及泵腔无接 触摩擦，因此无需润滑油，可保证气体捷径输送无污

染。

型号说明
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产品参数

设备型号 抽气速率
极限

压力

电机

功率

电机

转速
进气口 排气口 冷却水 氮气 噪音 泵头重量

单位

m3/h

(50

Hz)

L/s(

50

Hz)

Pa kW rpm / / m3/h MPa ℃ 口径 MPa
密封 L

／min

吹扫 L

／min
口径 dB kg

BSTE - SW30 108 30 5 4 2880 DN50 DN40 0.4

0.2~

0.5

建议：

≤32

G3/8 ”

0.05

~0.2
0~20 0~60

G1/4 ” ≤76 310

BSTE -SW50 180 50 5 5.5/7.5 2900 DN50 DN40 0.4 G1/2 ” G1/4 ” ≤78 310

BSTE -SW70 252 70 5 7.5 2900 DN65 DN50 0.5 G1/2 ” G1/4 ” ≤80 350

BSTE -SW110 396 110 5 11 2900 DN65 DN50 0.5 G1/2 ” G1/4 ” ≤80 380

BSTE -SW150 540 150 5 15 2900 DN80 DN65 0.8 G1/2 ” G1/4 ” ≤82 630

BSTE -SW180 648 180 5 18.5 2900 DN80 DN65 1 G1/2 ” G1/4 ” ≤83 660

BSTE -SW220 792 220 5 18.5 2900 DN100 DN65 1.2 G1/2 ” G1/4 ” ≤83 700

BSTE -SW300 1080 300 5 22/30 2900 DN125 DN80 2 G1/2 ” G1/4 ” ≤83 1020

BSTE -SW400 1440 400 50 30/37 2950 DN150 D80 2.2 G1/2 ” G1/4 ” ≤85 1400

BSTE -SW500 1800 500 50 45 2950 DN150 DN100 2.2 G1/2 ” G1/4 ” ≤85 1420

BSTE -SW600 2160 600 50 45/55 2950 DN200 DN100 2.5 G1/2 ” G1/4 ” ≤85 1600
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安装条件

 参见下图，确保泵周边预留足够的安装空间，便于维护保养工作；

 确保机器的防爆等级符合现场环境的爆炸风险级别；

 确保环境条件符合电机的防护等级；

 户外露天安装时电机必须选用户外防护型；

 确保油窗视镜方便观察。

整机安装

 将泵安装在预先埋好地脚螺栓的基础上，调整至泵水平放置后（任何方向最多 1mm

误差）， 紧固地脚螺栓。

 泵地脚固定时不可悬空，可使用楔铁垫片等调整水平，保证每个地脚与水泥地面完

全切 合固定。
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电器连接

 电气安装工作必须由合格人员执行。

 确保电机电源与电机铭牌上的数据一致。

 根据电机要求为电机提供过载保护，自动断电保护器的断电电流设为标牌上的额定

电流值。

 仪表连接时需采用电磁屏蔽线。

 必须连接保护接地线。

 通常情况下泵每小时启动次数不超过 5次以避免对电机线圈造成损坏。

 可通过电机风扇叶来判断电机的转向，如转向错误应立即停机，更换三相电缆连接

中的任 意两相来改变电机转向。

 电机接线方法：三相电缆 u1、v1、w1 分别连接在电机接线盒内的对应接线端子 u1、

v1、 w1 上，通过接线盒接入电机内，保证电缆与引入装置的紧固和密封。

 螺杆真空泵电缆直径可参考下表（电缆距离过长时需加大型号）：

注：管路安装时必须拆除真空泵进出口盲板或封口贴。
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日常注意事项

 应对泵定期进行检查与维护，定期更换易损件。

 定期检查管路及过滤器是否堵塞，及时清理。

 设备出厂时已经在入口轴承箱、和排气口齿轮箱内加注了润滑油，牌号为 100#真空

泵油。

 建议初次运行 200 小时更换一次润滑油。以后每 12个月更换一次。

 经常观察泵体、电机及冷却水温度。

 定期检查真空泵入口及冷却水入口过滤器，并定期清理，防止堵塞。

 建议定期清除管路及夹套内水垢与杂质，以保证换热效果，可采用化学清洗法。 如

真空泵长时间停用，停机前应做好防护措施：

1) 关闭进口阀门，开启真空泵运行 30min 彻底排出泵腔内水汽，关闭进口阀门，

停止真 空泵，如无特殊要求可在停机前在真空泵入口加入少量防锈油。

2) 如停机时间超过 7天，建议开机状态下吸入 0.2L 左右防锈油。

 如环境温度低于 0℃，请保证冷却水不停止循环，防止冻裂泵体；如长时间停机需

将冷却 水吹扫放空，并通过压缩空气对冷却水管路进行吹扫。

 更换润滑油方法：

1) 关闭真空泵，停机后等待一分钟检查油位；

2) 使用扳手缓慢打开放油口又塞，将废油放入回收装置内；

3) 将少量新油通过加油孔注入油箱内对杂质进行冲洗，冲洗完毕后安装放油；塞

4) 注入新润滑油，润滑油位加至油箱油位窗 1/2~2/3 之间；

5) 油位应在油的使用寿命内保持不变，如果油位下降就会出现泄漏，应对设备进

行检修。
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故障排除

故障现象 故障原因 处理措施 处理人员

电机启动过载保护

电源缺相 检查线路保证三相电源正常 电工

电机故障 维修或更换电机 电工

变频器故障 维修或更换变频器 电工

变频器参数设定错误 修改变频器设定参数 寻求技术支持

排气口关闭负荷过大 打开排气口 操作工

电机运行过载保护

电机缺相 检查线路保证三相电源正常 电工

电机故障 维修或更换电机 电工

变频器故障 维修或更换变频器 电工

排气口堵塞 检查清理排气管道 操作工

压缩冷凝液积聚未排出 排除压缩冷凝液 操作工

冷却水断水泵内卡死
恢复冷却水供应并检查机械部分后

方可开启
操作工

机械杂质进入泵腔卡死
清理机械杂质检查机械部分后方可

开启

维修工寻求技术

支持

停机后无法再次启动

电机故障 维修或更换电机 电工

变频器故障 维修或更换变频器 电工

泵腔内积聚粘稠或结晶

物料
清理泵腔

维修工寻求技术

支持

长时间停机未处理泵腔

锈蚀

清理泵腔并检查机械部分后方可开

启

维修工寻求技术

支持

泵腔内进入机械杂质 清理机械杂质
维修工寻求技术

支持
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故障类型 故障原因 处理措施 负责人员

运转噪声过高

基座不稳固，连接螺栓松动
恢复基座稳固，紧固连接

螺栓
维修工

润滑不良
补充润滑油、脂，并检查

机械部分是否损坏
操作工

轴承损坏
更换轴承，过程中可寻求

技术支持

维修工（可寻求技术支

持）

电机反转 调整电机转向 电工

真空度较低

进气、排气口管路过细
按设备要求重新配置进

气、排气管路
操作工

进气连接管路泄漏

对进气管路及相关设备

进行打压试漏，找到漏点

并排除

操作工

真空泵选型小

更换符合工况需求的真

空泵，需寻求技术支持确

定合适型号

（需寻求技术支持）

检测仪表故障
对检测仪表进行校准，若

校准无效则更换仪表
仪表工

腐蚀工况未处理造成螺杆腐

蚀

维修损坏的螺杆，若损坏

严重则更换，过程中寻求

技术支持

（需寻求技术支持）

无真空度

电机反转
调整电机转向，确保电机

按正常工况方向运转
电工

系统连接管路漏气严重

全面检查系统连接管路，

找出所有泄漏点并彻底

排除

操作工

检测仪表故障

对检测仪表进行校准，若

无法校准或校准后仍异

常，更换仪表

仪表工

润滑油乳化

油箱内加入的润滑油含水

彻底排空油箱内乳化的

润滑油，重新加入符合标

准的干燥润滑油

操作工

密封损坏

更换损坏的密封部件，更

换过程中可寻求技术支

持确保安装合规

（需寻求技术支持）
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